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Wir glauben an eine sichere Industrie
fliir Mensch und Maschine

,Unsere Vision treibt uns an und verkorpert unser Handeln. Mit jedem abgeschlos-
senen Projekt, mit jeder abgeschlossenen Dienstleistung kommen wir dieser Ideal-
vorstellung einen Schritt naher. Auch wenn wir nie eine 100%ige, sichere Industrie
sicherstellen werden, gibt unsere Vision unseren Kunden und Mitarbeitern eine

"‘

Richtung vor. Lasst uns gemeinsam an der Vision arbeiten!

i1 f{y/f/j

— Torsten Gast, Director Competence Center Services -
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Produktunabhingiger Partner fiir die Sicherheit in der Industrie

Competence Center Services
Consulting | Engineering | Inspektion | Seminare
Email: services@phoenixcontact.de
Telefon: 05281-946-5555

Mehr Informationen unter
phoenixcontact.de/services

ol e Wy

$

2 . PHOENIX CONTACT
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Industrial Security und Netzwerktechnik o lII IIIIl

Firewalls alleine sichern nicht lhre gesamte Wertschopfung ab. Der Einsatz einzelner !i«ljig!g!!i! 'EEE!E
Industrial-Security-Produkte ist nur eine MaBnahme zur Absicherung lhrer wirtschaft-

lichen Ziele. Andere Angriffspunkte wie Fernzugriffe, Social Engineering oder Firm- l’_
ware-Updates bleiben offen wie ein Scheunentor. Jedoch muss nicht jeder Prozess

maximal abgesichert werden. Der individuelle Schutzbedarf bestimmt den Security
Level, bis hin zum kompletten Security-Konzept.

Design eines
Security-Konzepts
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Dienstleistungen Industrial Security und Netzwerktechnik

lhre Vorteile

|:|/ Sicherstellung lhrer Anlagenverfiigbarkeit durch die Minimierung von
Cyber-Sicherheitsrisiken

M Exzellente Kompetenz — |[EC-62443-Zertifizierung (TUV)

|:|/ Kosteneffizienz durch unseren modularen Blueprint

Allianz fir .ff"//
Cyber-Sicherheit I'(()\.
$/

Partner

Design eines Security-Konzepts flir Automatisierungslsungen Basisabsicherung fiir

Komplettpaket Automatisierungslosungen
Die wirkungsvollste Absicherungsstrategie — Maximale Reduzierung von Cyber-Sicherheitsrisiken

oll Einzelpaket
lhrer Automatisierungsanlage.

Die Grundlage fiir Cyber Security in |hrer
Anlage — Transparenz iiber lhre Gerite und
Kommunikationsverbindungen sowie Grund-
absicherung lhres Netzwerks.

Sicheres Netzwerkkonzept Implementierung eines Sichere Fernwartung

Einzelpaket Anomalieerkennungssystems Einzelpaket
Strukturierte Netzwerksegmente sind die
Basis fiir eine sichere Automatisierung.

Implementieren Sie sichere Remote-Zugriffe

Einzelpaket
nach IEC 62443 fir Sie und lhre Lieferanten.

Monitoring der im Netz auftretenden
Datenstréme zur friihzeitigen Erkennung von
Angriffen (optional: 30 Tage testen).

6 PHOENIX CONTACT



Leitfaden Industrial Security

Wir betrachten lhre komplette Automatisierungsanlage

Bironetzwerk

Information
Technology

Factory Backbone-Netzwerk

Produktionsnetzwerk
: el

Operational
Technology

Maschinennetz

Der Weg zur sicheren Produktion

Die Welt der IT (Information Technology)
wachst durch die héhere Automatisierung /\
immer stirker mit der Welt der OT
(Operation Technology) zusammen.
Wihrend die Prioritit der IT-Schutzziele auf
der Vertraulichkeit liegt, fokussieren sich
die OT-Schutzziele auf die Verfiigbarkeit der
Informationen und Systeme. Die sichere

IT ist ein wichtiger Bestandteil fiir Security
im Unternehmen. Fiir eine gesamtheitliche
Security ist es jedoch erforderlich, dass

die von der IT definierten MaBnahmen
durch zusitzliche OT-Security-MaBnahmen
erweitert werden.

Anlagen-
informationen

(Umgebung, Struktur, Prozess)

asAeue
~s3unyoap

Security
Konzept
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CE-Kennzeichnung Maschine

Profitieren Sie von unseren eigens fiir Sie entwickelten Losungen!

ZugegebenermaBen kann der Weg zum CE-Kennzeichen kompliziert sein. Risiko-
beurteilungen, funktionale Sicherheit, SISTEMA-Nachweise und Sicherheitskonzepte.
Und alle Sicherheitsanforderungen nach EG-Maschinenrichtlinie. Nein, es ist nicht
immer einfach eine sichere Maschine zu entwickeln. Aber keine Sorge. Mit unserem
effizienten und praxisorientierten Weg zur CE-Konformitat bringen wir lhnen
Losungen fiir lhre sichere Maschine und sichern damit lhre Wertschopfung ab.

Ce |

BM-Bderng:

Equipment - '(?_“C" ™
o ' L L
Equipment no. 01836¢
ident-Nr :
Dro.: L of
Baujahr : 90
Year of consr. : s
® ® * Bemeasgy ~mronannuna I @

Rated
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Risikobeurteilung * N

Der Weg zur
CE-Kennzeichnung fiir 4
Maschinen und Anlagen
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Dienstleistungen CE-Kennzeichnung Maschine

lhre Vorteile

|:|/ Rechtssicherheit durch Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen

M Langjahrige Erfahrung in brancheniibergreifenden Industriezweigen

D/ Effiziente Umsetzung des CE-Konformitatsprozesses
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Der Weg zur CE-Kennzeichnung fiir Maschinen und Anlagen

Komplettpaket

Von der Beratung liber die Konzepterstellung bis hin zum Engineering — wir begleiten Sie bei der

Herstellung von sicheren Maschinen nach EG-Maschinenrichtlinie.

Spezifikation und Validierung von
Hardware mit SISTEMA

Einzelpaket

Nach EN ISO 13849 unterstiitzen wir den
Prozess zum Nachweis der Sicherheits-
integritat lhrer eingesetzten Hardware.
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Gesamtheit und wesentliche
Verdanderung von Maschinen

Einzelpaket

Wir analysieren lhre verinderten oder
verketteten Maschinen und unterstiitzen bei
der Umsetzung der nétigen MaBnahmen.

Erstellung und Priifung von
Risikobeurteilungen

Einzelpaket

Die Risikobeurteilung nach EN ISO 12100 ist
der Grundstein zur Herstellung von sicheren

Maschinen. Eine sichere Maschine und richtli-
nienkonforme Dokumentation — das ist unser
Ziel.

Erstellung und Priifung von
Betriebsanleitungen

Einzelpaket

Auch die Anforderungen an die Betriebs-
anleitung kénnen vielschichtig und normen-
Uibergreifend sein — wir geben lhnen den
Durchblick oder erstellen auch fiir Sie die Be-
triebsanleitung nach EG-Maschinenrichtlinie.



Leitfaden CE-Kennzeichnung Maschine

Wir betrachten |hre komplette Maschine hinsichtlich der normativen Anforderungen

EN ISO 14120/
EN ISO 14119

ENISO 10218

EG-Maschinenrichtlinie,
EN ISO 13849, EN ISO 12100,
EMV-Richtlinie

EN ISO 13855

Der Weg zur CE-Kennzeichnung fiir Maschinen

Vor dem Inverkehrbringen von Maschinen
sind vielfaltige gesetzliche Anforderungen zu —
beachten. g

Ein solides Fundament fiir das Erfiillen der ) CE—KennzeIChnung
Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie //

ist eine umfassende Risikobeurteilung :

nach ISO 12100. Basierend auf diesem
Fundament werden mit einem richtlinien-
konformen Sicherheitskonzept folgende
Dokumente erarbeitet:

Engineering !
* Safety Requirement Specification \
* HW-Pflichtenheft |
* SW-Pflichtenheft
* SISTEMA-Nachweis '

Um die richtige Umsetzung der Sicher-
heitsfunktionen zu verifizieren und

zu validieren, wird abschlieBend eine
Testspezifikation erstellt. Weitere ggf. zu-

Q,
\ Sc/”-ne /
treffende EG-Richtlinien werden ebenfalls >, )

betrachtet. Damit ist der Weg geebnet fiir ™ B —
die CE-Kennzeichnung der Maschine. —
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CE-Kennzeichnung Schaltschrank

Warum die CE-Kennzeichnung und Normung fiir Schaltschrinke ein Dauerthema

ist: Ja, die normativen und gesetzlichen Anforderungen im Schaltschrankbau @ndern
sich stetig. Das bedeutet: Zur Erfiillung miissen sich Hersteller fortlaufend tiber
normative und gesetzliche Anderungen informieren. Aber keine Sorge. Mit unserem
effizienten Weg zur CE-Konformitit halten wir Sie auf dem aktuellen Stand zur

EN 60204-1/61439. Wir unterstiitzen Sie zudem bei der Umsetzung in |hrer
betrieblichen Praxis, auch bei komplexeren Themen wie der Anwendung der EG-Funk-
anlagenrichtlinie oder die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Der Weg zur
CE-Kennzeichnung
fir Schaltschranke




Richtlinien
EN 60204-1 4 und Normen

EN 61439




Dienstleistungen CE-Kennzeichnung Schaltschrank

lhre Vorteile

|:|/ Einhaltung der aktuellen gesetzlichen Anforderungen

M Langjahrige Erfahrung in brancheniibergreifenden Industriezweigen

D/ Effiziente Umsetzung des CE-Konformitatsprozesses

Der Weg zur CE-Kennzeichnung fiir Schaltschranke

Komplettpaket
Von der Beratung liber die Konzepterstellung bis hin zum Engineering — wir begleiten Sie bei der
Herstellung von sicheren Schaltschrianken nach EN 60204-1.

Beratung zur Risikoanalyse und
-bewertung

Einzelpaket

Die Risikoanalyse und -bewertung ist der
Grundstein zur Herstellung von sicheren

Schaltschranken. Eine richtlinienkonforme
Dokumentation — das ist unser Ziel.

Auswabhl der relevanten Beratung zur Anwendung der
EG-Richtlinien und Normen fiir DIN EN 60204-1 und EN 61439
elektrische Betriebsmittel Einzelpaket

Wir unterstiitzen Sie bei der effizienten
Umsetzung der Anforderungen zur
DIN EN 60204-1 und EN 61439.

Einzelpaket

Wir schaffen den Durchblick zum Zusammen-
spiel der EN 60204-1, Funkanlagenrichtlinie
2014/53/EU oder der Richtlinie 2014/30/EU
zur EMV.

14 PHOENIX CONTACT

Seminarportfolio

» CE-Kennzeichnung von Schaltschrinken

* Grundlagen DIN EN 60204-1/61439

* EMV im Maschinen- und Anlagenbau

* Priifung von Maschinen

* Schaltschrinke fiir den nordamerikanischen
Markt



Leitfaden CE-Kennzeichnung Schaltschrank

Wir betrachten lhre kompletten Schaltschrinke hinsichtlich der normativen Anforderungen

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU o
EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Funkanlagenrichtlinie 2014/53/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
EG-Maschinenrichtlinie
ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

EN 61439-2
EN 60204-1
EN 50581

EN 60079-0

Der Weg zur CE-Kennzeichnung fiir Schaltschranke

Fiir das Inverkehrbringen von elektrischen
Betriebsmitteln gibt es umfangreiche gesetz-
liche und normative Anforderungen. Durch e ———
eine strukturierte Vorgehensweise werden
die erforderlichen Schritte effizient durch-
gefiihrt und kénnen in den Herstellungs-
prozess einbezogen werden. Dabei ist es
wichtig, dass allen Phasen, von der Auswahl
der relevanten Richtlinien bis hin zur Kenn-
zeichnung, Beachtung geschenkt wird.

Die effiziente Erfiillung der Anforderun-
gen spart bares Geld und erméglicht eine
Fokussierung auf das Kerngeschift. Wir
unterstiitzen Sie bei der Umsetzung mit
unserem Experten-Know-how und erprob-
ten Dokumentenvorlagen.

al.ps!ul.pa 10

o ZUSammenste\\u“%
Chnischer Unter'ag®
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Arbeitssicherheit

Ein sicherer Arbeitsplatz ist heute wichtiger denn je! Selbst in der heutigen Zeit passie-
ren jahrlich Hunderttausende Arbeitsunfille allein in Deutschland. Viele Sicherheitsan-
forderungen aus unterschiedlichen Richtungen werden an diesen Arbeitsplatz gestellt.
ZugegebenermalBlen kann der Weg zum sicheren Arbeitsplatz durchaus kompliziert
sein. Gefahrdungsbeurteilung, Dokumentationspflichten, Maschinensicherheit, elektri-
sche Sicherheit, Sicherheitskonzepte und vieles mehr. Aber keine Sorge. Mit unserem
effizienten Weg zum sicheren Industrieunternehmen bringen wir lhnen Losungen fiir
sichere Arbeitsplitze und sichern damit Ihre Wertschépfung ab. Und ganz nebenbei
koénnen wir gemeinsam etwas dafiir tun, der ,Vision Zero* (0 Unfille) ein Stiick niaher

zu kommen.

Digitale
Maschinen-
inspektion

Betriebs-
anweisungen

Gefahrdungs-
beurteilungen
nach BetrSichV

Der Weg zum sicheren
Industrieunternehmen
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Elektrische \ . Sicherheits-
Sicherheit N, konzepte
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Wesentliche
Verianderung
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Gesamtheit
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Dienstleistungen Arbeitssicherheit

lhre Vorteile

|:|/ Rechtssicherheit durch Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen
M Optimierung der Verfiigbarkeit und Produktivitét Ihrer Anlagen

D/ Umfassende Sicherheitslésungen aus einer Hand

Gesamtheit und wesentliche Digitale Maschineninspektion Gefahrdungsbeurteilungen nach

Verdanderung von Maschinen (Plant Assessment) BetrSichV

(CE-Kennzeichnung) Einzelpaket/Plant Assessment Einzelpaket

Einzelpaket Die Ergebnisse der Inspektion fiir lhre Die Ermittlung bestehender Gefahrdungen ist

Wir analysieren lhre verinderten oder Arbeitsmittel Maschinen oder elektrischen das zentrale Instrument des Arbeitsschutzes.

verketteten Maschinen und unterstiitzen bei Betriebsmittel zeigen den Stand lhrer Sicher- Diese fithren wir gemaB Betriebssicherheits-
heit auf. verordnung fiir Maschinen, elektrische Be-

der Umsetzung der nétigen MaBnahmen. 8 3 ' HSE
triebsmittel oder weitere Arbeitsmittel durch.

Nachlaufzeitmessung Elektrische Sicherheit in Weitere Einzelpakete
Einzelpaket Unternehmen * Erstellung von Sicherheitskonzepten

* Messungen bei Mensch-Roboter-Kollabo-
ration
* Bereitstellung von Dokumentationspaketen

Erginzend zu den erforderlichen Messungen

priifen wir auch die Installation der Von der Beratung zu VDE-Normen iiber
beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen, .o rechtssichere Organisation zur Priifung/
wie z. B. Lichtvorhédnge genauso wie trennen- Messung (DGUV V3).

de Schutzeinrichtungen.

Einzelpaket
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Leitfaden Arbeitssicherheit

Wir betrachten |hre komplette Produktionsanlage hinsichtlich der normativen Anforderungen

Betriebssicherheitsverordnung

DGUYV Informationspapiere
.«.‘-___"‘

EN ISO 13855 !

B S —
""Wn-—-l

N ==

EN ISO 13849

Der Weg zum sicheren Industrieunternehmen

Der dargestellte Zyklus verdeutlicht die
einzelnen Phasen eines Arbeitsmittels vom
Einkauf oder dem Eigenbau bis hin zur Ent- B —
sorgung. Stets begleitet wird der Lebens-
zyklus von der Gefahrdungsbeurteilung, die
bereits bei der Beschaffung beginnt und erst
nach der letzten Lebensphase abgeschlossen
wird. Anforderungen an diese und weitere
Dokumentationen sind in den Technischen
Regeln fiir Betriebssicherheit (TRBS) z. B.
die 1111 konkretisiert.

Sicheres
Arbeitsmittel
nach BetrSichV

Ziel der Gefahrdungsbeurteilung ist, auf-
tretende Gefihrdungen fiir Mitarbeitende
bei der Verwendung von Arbeitsmitteln zu
bewerten, nétige SchutzmaBnahmen zu defi-
nieren und deren Wirksamkeit zu priifen.

O% \\&‘q"
hr dungsbe\l""e
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Prozesssicherheit

In der Prozessindustrie gibt es unterschiedliche Gefahrenpotenziale fiir Menschen und
Umwelt. Um diese Gefahren zu minimieren, ist das Erfiillen der Anforderungen aus der
IEC 61511 nahezu unausweichlich. Diese sieht ein Functional-Safety-Management zur -

Vermeidung systematischer und die korrekte Auslegung von Sicherheitsfunktionen zur
Beherrschung zufilliger Fehler vor. Hinzu kommt, dass zusitzlich Gefahren des Explosi-
onsschutzes beriicksichtigt werden miissen. Die zunehmende Eingrenzung der Gesetz-
gebung und die steigende Anzahl an Sicherheitsvorschriften setzen ein Verstiandnis der
Grundlagen des Explosionsschutzes voraus.

Sicherheits-
lebenszyklus

Der Weg zur sicheren
Prozessanlage




Beratung zur
Risikoanalyse

Beratung
zu ATEX/
Ex-Schutz




Dienstleistungen Prozesssicherheit

lhre Vorteile

|:|/ Einhaltung der aktuellen gesetzlichen Anforderungen

M Optimierung der Verfiigbarkeit und Produktivitdt von Anlagen

D/ Effiziente Umsetzung des Functional-Safety-Managements

Der Weg zur sicheren Prozessanlage (Sicherheitslebenszyklus)

Komplettpaket

Von der HAZOP-Studie iber die Auslegung von Sicherheitsfunktionen bis hin zur
Wirksamkeitspriifung. Wir begleiten Sie auf dem Weg zur sicheren Prozessanlage.

Beratung zur Risikoanalyse
(inkl. HAZOP-Studie)
Einzelpaket

Systematische Gefiahrdungs- und Risikoanalyse
nach DIN EN 61511.

SIL-Nachweis

Einzelpaket

Beratung und Unterstiitzung zur Erstellung
von SIL-Nachweisen nach IEC 61508 und
IEC 61511.

22 PHOENIX CONTACT

Wirksamkeitspriifung

Einzelpaket
Validierung von Sicherheitsfunktionen und
Proof-Test.

Beratung zu ATEX/Ex-Schutz

Einzelpaket

Beratung zum Einsatz von Ex-Schutz-Kompo-
nenten sowie zum Umgang mit explosions-
fahiger Atmosphare nach 2014/34/EU und
1999/92/EG.



Leitfaden Prozesssicherheit

Wir betrachten |hre komplette Prozess- und ATEX-Anlagen hinsichtlich der normativen Anforderungen

I

EN 61511
VDI/VDE 2180

EN 61508
Druckgeriterichtlinie

’.—_‘ 2014/68/EU
. ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

ATEX-Richtlinie 1999/92/EG

T

NAMUR-Empfehlungen

Der Weg zur sicheren Prozessanlage

Prozess

Eine ausfiihrliche und gut dokumentierte
Risikoanalyse ist das Fundament fiir das
Herstellen einer sicheren Prozessanlage.
Darauf aufbauend kénnen in den einzelnen
Phasen dann folgende Dokumente erstellt
werden:

* Safety Requirements Specification

* Auslegung der Hardware und
SIL-Nachweis

* Software-Erstellung

* Planung und Durchfiihrung der Validierung
der Sicherheitsfunktionen

Aber: Werden diese Phasen ohne Planung
und ohne ein passendes Managementsystem
durchlaufen, kénnen sich systematische Fehler
einschleichen, die moglicherweise bis zum Ein-
treten einer Gefihrdung unentdeckt bleiben.
Daher beginnt der Weg zur sicheren Prozess-
anlage weitaus friiher als mit der Risikoanalyse.
Um systematische Fehler von Beginn an und
wihrend der einzelnen Phasen zu vermeiden,
sollten Anlagenhersteller und -betreiber ein
Functional-Safety-Management aufsetzen.

Risikoanalyse
(\nk\. HAZOP) £
Jp G
XA
o. O
22
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(Online) Seminare direkt aus der
industriellen Praxis

Nutzen Sie unsere brancheniibergreifende, kundenorientierte Projekterfahrung, um
sich zum Experten in ihrem Fachgebiet zu entwickeln.

Zur Know-how-Vermittlung nutzen wir unterschiedliche Wege: Vom E-Learning tber
Online-Seminare bis hin zu Standort- und Hotelseminaren. Gern kommen wir auch zu
Ihnen ins Haus und fiihren Standardschulungen und individuelle Schulungen durch.

Unsere zertifizierten Trainer stellen die bestmogliche Know-how-Weitergabe sicher
und mit den Seminarstufen finden Sie lhren passenden Seminareinstieg.

Knowledge loading ...
EINSTIEG/AKTVELLES
Die vier Seminarstufen — zu jeder Zeit lernen!

* Einstieg/Aktuelles r )
* Basiswissen
* Fortgeschrittenes Wissen BASISWISSEN

* Expertenwissen l J

Mehr Informationen unter E L FoRT4LESCHRITTENES WISSEN
e

phoenixcontact.de/seminar — - S
EXPERTENWISSEN



http://www.phoenixcontact.de/seminare

Auszug aus unserem Seminarangebot

Industrial Security und Netzwerktechnik

Einstieg/Aktuelles
* Grundlagen Industrial Security und
Netzwerktechnik

Basiswissen
* Grundlagen IEC 62443
* Security in der Produktion

* Security fiir Maschinenhersteller und
Systemintegratoren
* Security fiir Anlagenbetreiber

Expertenwissen
* Fundamentals of Cyber Security — TUV
Rheinland FS&CySec Training Program

CE-Kennzeichnung von Maschinen

Basiswissen

* Functional Safety EN ISO 13849-1

* Validierung von Sicherheitsfunktionen
gemaB EN ISO 13849-2

* Risikobeurteilung EN ISO 12100

* EG-Maschinenrichtlinie

Fortgeschrittenes Wissen
* SOFTEMA: Anwendung der
EN ISO 13849

Expertenwissen
* FS Technician for Machinery mit
TUV Rheinland-Zertifikat

CE-Kennzeichnung von Schaltschranken

Basiswissen
* CE-Kennzeichnung von Schaltschranken
* Prifung von Maschinen und Anlagen

,Fortgeschrittenes Wissen
* Grundlagen 60204-1/61243

* Schaltschrinke fiir den
nordamerikanischen Markt

* Elektrische Ausriistung von Maschinen
nach DIN EN 60204-1/VDE 0113-1

* Elektromagnetische Vertraglichkeit von
Maschinen und Anlagen

Arbeitssicherheit

Basiswissen

* Gefahrdungs- und Risikobeurteilung

* Umbau/Verketten von Maschinen/Anlagen

* Maschinen ohne CE-Kennzeichnung

* Betreiben, Umbauen und Instandhalten
von Maschinen/Anlagen

Fortgeschrittenes Wissen

* Rechtsfragen des Arbeitsschutzes:
Arbeitsschutzrechtliche Pflichten und
Rechtsfolgen der Nichtbeachtung

Expertenwissen
¢ Maschinensicherheit in der Produktion
und Instandhaltung

Prozesssicherheit und ATEX

Basiswissen
* Funktionale Sicherheit in der
Prozessindustrie nach IEC 61511

Fortgeschrittenes Wissen

* SlIL-Nachweis nach IEC 61508 und
IEC 61511

* Safety-Application-Software — ISO 13849
und IEC 61511
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Losungen fiir die sichere Industrie

Unsere brancheniibergreifenden Kunden

Jede Branche stellt lhre ganz speziellen An-
forderungen. So kommt es, je nach Anwen-
dung, zu sehr unterschiedlichen Gefihrdun-
gen und Risiken. Unsere Branchenexperten
kennen sich mit den verschiedenen Rahmen-
bedingungen sowie Sicherheitsvorgaben aus
und verfiigen lber das spezifische Safe-
ty-Know-how fiir Ihre Maschinen. Fundierte

Erfahrungen haben wir u. a. in folgenden
Branchen: Automobilindustrie, Wind-
energie, Infrastruktur, Verfahrenstechnik,
Lebensmittelindustrie, Stahlindustrie,
Logistik, VWasser/Abwasser, Tage-/Bergbau,
Verpackungsindustrie.

R
m..%-ml

Maschinenhersteller Systemintegratoren

Betreiber

Unsere Zertifizierungen

Industrial IT-Security-Serviceprovider  Allianz fiir Cyber-Sicherheit Functional Safety Type Approved

Als zertifizierter Security-Serviceprovider
nach IEC 62443 unterstiitzen wir Sie bei der
Entwicklung einer wirkungsvollen Absiche-
rungsstrategie.

Industrial
IT Security

Sacurity program
assessed &

O monitored according
to IEC 62443-24

Security functions
assessed according
to IEC 62443-3-3

Durch die Partnerschaft mit der Allianz fiir
Cyber-Sicherheit engagieren wir uns noch
intensiver fiir mehr Cyber-Sicherheit am
Wirtschaftsstandort Deutschland.

Gemeinsam mit 4500+ Institutionen und
Unternehmen aus Wirtschaft, 6ffentlicher
Verwaltung und Wissenschaft arbeiten wir
an der sicheren Industrie von morgen.

Allianz fir
Cyber-Sicherheit "‘

Partner

Unsere zertifizierten Dienstleister und
Trainer unterstiitzen Sie auf dem Weg
zur funktional sicheren Maschine.

Functional Safety

TUV

TOV Rheinland Group ~ Type Approved
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Referenzen

,,Tiefgehende Beratungen zur
Maschinensicherheit haben unseren Kunden
und uns sehr effektiv weitergeholfen.*

Bernd Schnaars,
AUKOS GmbH

,,Dank der fachlichen Anleitung von
Phoenix Contact kénnen wir bei Verinde-
rungen an unseren Produktionslinien die
Sicherheitskonzepte wesentlich effizienter
entwerfen und umsetzen.”

Berthold Tiefensee,
LINPAC Packaging GmbH

,,Durch die Zusammenarbeit mit

Phoenix Contact konnten wir unsere Prozesse
zur Konformitédtsbewertung weiter verbes-
sern.”

Andreas Beckmann,
Konditorei Coppenrath & Wiese
GmbH & Co. KG

,»Im Karosseriebau setzen wir bei unse-
ren hochautomatisierten und verketteten
Fertigungsanlagen fiir die Maschinen-
sicherheit u. a. auf die Kompetenz von
Phoenix Contact.”

Christian Berger,
AUDI AG

,,Mit der Umsetzung eines modularen Doku-
mentationskonzepts durch Phoenix Contact
haben wir eine praxisgerechte Dokumenta-
tionslosung fiir die Risikobeurteilung.*

Gustav Marwitz,
OPTIMA nonwovens GmbH

,,Durch die Flexibilitit der Safety-Exper-
ten von Phoenix Contact konnten wir fiir
unsere Anlage ein optimales Schutzkonzept
entwickeln.*

Timo Béttger,
Joh. Wilh. von Eicken GmbH
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lhr Partner vor Ort

Phoenix Contact ist ein weltweit agierender Marktfiihrer mit Unternehmenszentrale in
Deutschland. Die Unternehmensgruppe steht fiir zukunftsweisende Komponenten, Systeme
und L6sungen fiir die Elektrifizierung, Vernetzung und Automatisierung. Ein globales
Netzwerk in mehr als 100 Landern mit 17.100 Mitarbeitenden garantiert die wichtige Ndhe
zum Kunden.

Mit einem breitgeficherten und innovativen Produktportfolio bieten wir unseren
Kunden zukunftsfahige Losungen fiir unterschiedliche Applikationen und Industrien.
Das gilt besonders fiir die Bereiche Energie, Infrastruktur, Prozess- und Fabrikautomation.

lhren lokalen Partner finden Sie auf

phoenixcontact.com
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INSPIRING INNOVATIONS


http://www.phoenixcontact.com

